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Da sempre, robustezza, aifldabililà e at ludine alpiir diversi impiegh i sono carateristiche genera i

d tutt iprodoft NUOVA CERSO. I generalori dela nuova serie "GOLD", ollre a ripetere le
carallerlstiche generall d lutla la produzone NUOVA CERSO e in parlicoare della precedente
serie NC, s presentano con acune novtà:
- Gruppo trascinamento lilo a 4 rullidi serìe su tutti i modelli, perfetiamente isolato e studialo

per rendere assaj semp ice la sostiluzione de ru li e le operazioni d manulenzione.
Partenza aulomatca de motoventilalore; una capsula termostalica fa gkare lmotore della
ventola quando la ler.peralura nterna lo rchede, rnenlre una seconda capsua prolegge il
traslorr.atore di potenza, ne caso n cuÌ a prÌma non intervenga. Si realizza così l]n risparmio
energeiico, riducendo nel conlempo e operazÌonÌ di manuienzione.

- Una I nea molto curala; una parUcolare allenzione è stata risetuala ad ogni min mo detlaglio e
risullatis vedono e s fanno apprezzare.

GOLD I{S/CS 250.6 300.6 350.6 400.6

3X230/400V 50 Hz

Campo reqo az one 30-300 30-350 30-400

ED 60%
DUV cycle 60;4

250 300 400

Cooling

Peso KS
Ks Weight Kg 105 110 126 140

DìmensÌoniKS 930X400X960 940x410x960

Peso CS
Cs Weíght Kg 125 130 146 186

D mensronl CS 930X400X1320 9601410x1320

X nrcnea ucKAGEs srEP-coNTBoLLED
Sturdiness, retability and versatility are characteristics that, sìnce the beginning, have been
distinguishing all the products of NUOVA CERSO range. The new 'CALD" series, a fanily af
step-contolled MIG machines, not only repeat îhe genetal grcund characîeristics of the previous
NC seies, but alsa intrcduces some innovatians, that is:
- Stanclad 4+ollwircfeeder, canpletely insulaled and very pracÌical far an easy and quick
rcplacenent of tols and easily naintained.

- Autanatìc shrt of the fan: a thetmostatic capsule stans he fan when the inside unit temperature
rcaches the right level. A second thermostatic capsule, placed ín the nain transfamer, starts the
fan in case the first one gets broken. ln this way mainlenance and consunption arc considerably

- A new line, particularly carcd far each detail.



Jl nrcrlrurr urclMAG REGoLAzToNE ELETTRoNTca

Gl impianli per a saldaiLra À,4igll\/ag a regoiazione elelironica della sere NC ETC sono
particoarr.ente adaiii per la meda e grossa carpenteria, La reattanza di saldalura a piir prese
consente un correiio controllo del bagno di sa datura. ll fasiormalore auslliario, esegu to in modo da
solaregalvan camente laparte ad allalensione, forn sce ai componenli eslerni (iorc a, irasc natore,
prolunga) bassissime tensionr garanlendo assolula sicurezza operaliva. Anche I iraslormaiore di
poienza in rame, come lutti i componenti eletlr c , è conlorr.e alle plir recenu normal ve vjqenl in
campo costfutiivo e di sicurezza. faia atfdabiliià ragg lnta attraverso una scheda permette d
conirollare tute lelunzionide mpianio r ducerdo drastjcamente glÌ Ìnieruefi d man ulenziofe. La
stessa app cazione consenle unafac e regolazione e un piefo controllo dei parametri d sadatura.
una riduzone dei consum m gliorando ll rendÌmento complessvo e a qualità d saldatura.
felegante cassa porianle inieramente saldata e vemic ata a fomo, carellata da quatlro grand rlote
e prowisia d un robusto porlabombole inlegralo con il fondale, consente la dlrrala nel lernpo
del'irllpjanto ed il lacile e rapldo sposlamento del'intera 'postazione di saldaiura" ne uogo
desiderato. nlne traino a quattro rull disere, separabÌle dal qeneratore aitraverso Jasc cavi di
va e msure, conserîle di raggungerc lLogh pir nagibjll avendo sempre a poÍlata d mano i

cornandi necessari per una perfetta saldatura,

NC EîC. RN/RA - 375 475 575 700

3X230/400V 50 Hz

Campo regolazione 40-375 6A-415 60-575 7A-7AO

ED 60%
Duty cycle 60%

375 475 575 704

Kg 192 221 227 350

Dimensioni RN 9A0X550X640

Kg 215 241 244 370

Dimensioni RA 1012X590X1100 1220X650X92C

ffi urcnte cecxtcEs ELEcrRoNtcaLLy coNTRoLLED
The electronically contralled generctors fÒt MIG/MAG welding of NC ETC series arc patticularly
suitable for the middle and big structural sleelwork The we|ling reactance with nany outiets allaws
correct checking af the welding paol. The auxiliary lranslorner nade so lhal il can insulate in a
galvanic way the high vonage part, surylies
the extemal conponents (totch, wircfeedet,
connection cable) very low valtage levels
assurìng total aperational safety. Also the
copper main trasfotner, like all the
electical campanents rcsponds to aI the
latest standards in force in the
nanufacturing an.l safety field. The big
relability rcached thraugh a PCB, alaws ta
check all the functions af the equipnent
reducing cansiderably the nalntenance
inteNentians. The same application allows
an easy regulation and toîal checking aÍ the
welding patumeterc, reduced consumption
and improved geQeral perlornance and
welding qualiîy. The nice case entirely
welded and paìnted ìn lhe furnace, with 4
big wheels and provided with a sturdy boftle
haldet inlegrated with ,ke base, assures the
long life tine of the equipnenl and the easy
and quick transfer of the en rc "welcling
posî" tÒ the desired place. Besides, the
standard 4-roll-wirefeeder, which can be
connected to lhe power sautce thrcugh
6bl6 Òt' differcnt sizes. alows to reach oul
ot' hand places having at one's rcach the
contrcls rcquired lor a perfect welding



RSA 300 400 4000 6000

3X230/400V 50 Hz

Campo rego azione
Currcnt range

20-300 30,400 10-400 10-600

ED 35%
Duty cycle 35%

30n 400 400 600

Tre tirsiori Seitirslori
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Ml\4Acellulosic a a

TIG LIFTARC a a o a

Kg 119 200 233

Dlrnensioni 723X550X535 905X5€0X740

| | naoonrzzrroRr pER saLDAruRA AD ARco
I adú zzalori della sere BSA garaniscono a sa datura ad eletùodo rivestilo in maniera
econom ca ma diqua ilà per applcazon industrialisia in oiicina che n caniere, La vasla scella
di elettod! saLdabili e afac e ed accurata regoiazlone de raddrizzatore, fanno s che a fam glia
RSA sia la più venduta sia ne le nd lsir e di costruzion che in q u elle d rnanuenzione.

WELDINC RECTIFIEBS FOR ARC WELDING

Thewelding rcctifiers ol RSA series assure the welding af coated electrcdes in ecanonic way but
with high qualityfor industtial applications both in wa*shops and in shipyards. The wide nnge af
electrodes which can be welded and lhe easy and accurate regulation of this rectlier make the
RSA fanily the nast sold both in the building industry and in the seNicing industry.

SRRS 2000 2300

Tènsione alim. 3X230/400V 50 Hz

Campo rego èzione 124.2044 124 - 2340

ED 40%
Duty cycle 40%

2000 2300

Campiirnplego Scriccalura
Gouging genetatarc

Weight
Kq 704 850

Dimension 800x1240x1150

fl nrerrrurr een scRlccaruRA
ll procedimenlo di scriccatura necessla del'ulilzzo di generatori ad alto rendimento cof
raggiu ng menio di amperagg elevaiÌ. La N U OVA C ERSO, spec alista n q leslo seiiore da moli
ann, ha studialo due irnplanti appositamente per garanlire nel migliore de mod Ìl lavoro di
scriccaiura. Gli SRBS sono coslruiti in rnaniera robusla, cor maieria Ì semplici e di eccellenle
qualjià. Ouesto garaniisce aflidabilità e durata, anche se le macchine sono soltoposle a
sfessanli lavori nelle piir difficli e pesanli acciaierie che uiÌlizzano ogn giorno lprocesso di

ffi aouewe eeuraatoas
The gouging prÒcess requires the use of high pedatmances generatorc v\1hich can reach high
ampenge levels. NUOVA CERSA, specialzed in this held t'at many years, has created these two
equipnenîs praperly designed ta assure at best the gouging operation. The SRRS generalats ate
nanufactured in a stutdy way, wiîh sinple and high quality mateials, which can assure reliability



MITO 200 TrG HF 200.4

1X230 V - 50 H/60 Hz

Campo lens, allm, 180-265

CosJi 0,99

g€

ES

TIG o a
[IMA a a

a
[/]lG senza oas- úilhóua or! a

Campo regolaz.
[,4M4 5-160
TIG
MIG 5-160

ED
[/NTIA 160-60% 130-100%
TIG 200-40% 160-60% T30-100%
tv G 160-60% I30 100"1"

35

D menslonl 61AX2AOX42A 630X320X700

MITO 160 MMA 160 TIG IIF

1X23A|24AV - 5A Nzl6ONz

Campo regolaz one 5 160

Erogaz. max 160-60%

É9Èe
3Èg t

l\,4MA a a
ILG a a
TG HF a

14 29

Dimensioni 175X430X245 540X260X355

| | rr'rerlrurr cen saLDATURAAD TNVERTER

lrverter è ogg I sistema di piir recenle rnpiego e sviLrppo iecnologjco. Le aziende de
nosiro gruppo sono siale tra le prme ndustre italiane ad nvestire risolse umane ed
economiche verso questo carnpo così vasto e comp lcato, ed oggi possiamo rilenerci ira i

pochi coslrulior Ìla an in grado di offrire alla propria c enlela una ganrma di prodotl
nd!sù ali di medla e grossa potenza a tecnologia inverler.
La lamigla llito olfre dele soluzioni adatte ad ogni tpo di mpiego, dal pccolol60Aper

MITO 322

Campo rcgolazione

?€
.EE



MITO 350 AC/DC

3X400 V 50/60 Hz

Carapo regolazione 5 350

ED 60%
DutY cycle 350

Bianciamenlo 20 4o1,"

25 2A1llz

F€
EÈ;e,
F*

TIG DC a
fIG AO a
[,4N,14 a

TG DC

o
a

TIG AC a
Kg 142

Dimensioni 1200x470x960

OPTIONA.L
WITH CDF IO

--------------J

sa datura ln lll\/lA e T G o TIG con alta frequenza, per passare po a modelloda200Ain l\,4[,44 e TIG cor alla frequenza
o a trip a caratterlstÌca (l\,4À,44, T G N,4|G/MAG con o senza gas d prolezione). lVllTO 500 DC atrpla caratlerislica, nelle
sue diverse version , perm-Àtte di riso vere nnurnerevoli problem dÌ saldalura, riducendo consumi, m qliorando a qua ità
ed e iminando nel caso del NIITO 500 DC 6" s nergico pu saio dig lale, îasl d osi spruzz con la posslbi ilà di
programmazione dei parar.eù disa dalura da panne o o atlraverso un PC ll M TO 3504C/DC è nvece un generatore per
a saldatura di alumnjo ed acciaio inox con ottme caratteristche di sadatura, qua :arco concenfalo decapagg o

e evato, basso consumo di e ettfod . uso del 'a ta frequenza solo ad innesco e rno le a tre ancoTa.

ffi wetome wvenrER cENERAToBs
lnvertet is loday lhe nost used and lechnalogically developecl systen. The conpanies afour group have been anongthefirsî
anes investing human and financial resaurces in such big and camplicatec! field and taclay we can consider our conpany as
ane af the few llalian manufacturcrs capable of affering to ils custoners a tange of mi.ldle and high powered induslrial
machines ptacluced accarding to the invefter îechnology.
The MITO fanily affers solulians suitabie far any us-", t'rcm îhe snall 16AA inveftet fot MMA and TIG or TIG wìth HF ta the
2AAA nodel far lv,llv,lA and TIG with high ftequency ot with thtee chatactetistics (A/1tu14, TlG, A4|G/AIAG with and wiîhaut
shielding gas). The LIITO 5AA DC se es with three chamcteristics can solve, in its different vercians, several welding
prcblens, reducing consunptions, inprcving qualiîy and, in lhe case af lú1TA saa DC 6', elininating annaying sprays with
îhe passibility of ptognnming the wetding paraneters through the panelorthe PC. Whilethe MITO ssa AC/DC is ageneratat
for welding aluminium and stainless steel with excellent weldin9 features such as: concentraled arc, hìgh pickling, low
consumption of elecltades. use of anly striking high ftequency and many othets.

MITO 5OO DC l' 4' 5- 6'

3X400 V 50/60 H2

Campo rego az ore 5-500

ED 40%
Duîy cycle 500
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Dulsalo semo -syn. ruls€d a
núlsat. di.i -svr r!/s didla/ a
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I G/MMA a a a a a a
144

D rnens on 1200x470x960



AIRCUT 88 103 130 r50E

3X230/400v 50 Hz

ocv 300

Màr .otrenle d taolio 80 100 130 150

Spessore djlaglio 20 30 4A

Weight
Kg 86 98 115 150

D mens on 520X350X690 650X450X770

| | rmcrlnrr een rL TAGLTo AL PLASMA

Gli mpianliA nCUT pemetlono i iaglio di quasias maieriae conduttore, anche vernicato, con
'uso di so a aria compressa che, medante 'utilizzo diun arco p ota, viene ad assumere lo stato d
plasma, cioè di gas forlemerie o nizzalo ad elevatiss ma lempe ratu ra. L alco plasma v ene
conf nato entro un ridotiiss mo spaz o per cui, pur con correnti relativamente basse, s ottengono
lemperalure ,olevaie sL p ccole aree i condiz one ideale per il taq o d amiered q uals asi rnaleriale
elettrcamente condutiore. Coslrutivamenle g lmpianlÌsono staticonceplÌe realìzzali per ave re
a massima afldabÌlltà operaliva sempÌificando le funzion ove poss blle, a fine di renderne

semplice e sicuro l'ulìlizzoi con l'lmpiego di materia Ì specialÌ ad alta lecno ogia s è prolu ngata a
massirno a v ia dei component piir sollec iaii dall'elevala iernperalura nella torcia. G Ì impianli
A FCUT comprendono lutlo l'apparaio d regoazione e I traggo de aia compressa che rende
l'inslallazoneestremamenle sempllce ed immediala.
cliimpiani AlRCUTsono in definiiiva l'ideale per taglio di am ere di nraleriall conduilori di picco
e medj spessori, r assur.endo Ìn sé dot di economia, semplicltà e veloc là di esecuzione.

ffi cecxaaes roB PLA;MA currtNc
AIRCLIT eqLipnent can cut any type of conducting malerial, even when it is painted. Aircut
enploys only canprcssed air using a pilot arc thal îuns it inta plasna: strongly ionized and very
high lemperuture gas. The plasma arc is cont'ined intu a Ùny arca sa lhat, even with relatively low
currents, tenperatures are ertremely high on smal areas. These are ideal canditians for cufting
sheet nade aut of any type of electicaly canducting naterial. Fram a stuctunl standpoinl lhe
svstem is destgned to affer naxinun rcliability, simplifying functions in ardet to nake it easy ancl
safe to use. The life af campanents most subject ta stress by the high torch tenperature is
extended ta a naximum by using special high-tech natetials. Aitcut systems include all the
necessary canpressed ait rcgulalian and filteing apparatLts, naking installalian quick and sinple.
AIRCUT is ideal fot cutîing lhin and nedium gages of sheets of eleclrically conducttve nate al. lt
cambines maximum ecanomy with sinplicity and speed.



UP 750

3X230/400 V 50 Hz

Campo regolazione
100 - 750

ED 60%
Duty cycle 60%

750

Campi d impiego

Kg 350

D mensioni 1200x80x100

Costruire poslzionalori per saldatura cl ha insegnalo quanto sia imporiante avere a disposzione, nela propra gamma diprodolti,
unaiesla di saldatlra ed un generatore per arco sommerso che racchildano in sé le caralterslche d eccellente qlalllà ed
elevaie prestazioni. E nalo così, assieme a a lesla per arco sommerso VARlOfvlATlC 1200, generalore UP750 che grazje a la
possib lÌtà di nslallazione in sere consenle di raggiungere diversiiipi d amperagg . l\lontaio già da moltÌssimi anri neg impianii
automalicj per arco sommerso, UP 750 è ogg la risposla a quesio tipo di saldaiLra; rivale Ìnd scusso di molie marche, famose a
lve o mondiae, n quesio particolare ramo della sadalura.
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ffi roacnes ron Mrc/MAc wELDING

Over thirly years aga, when the first praduct wilh CERSO btand was launched inîa the markel, the nanufactures af welding
equipment and accessories could be countecl on one's finqerc; this was the teason fot which NUAVACERSO was forced ta
prcduce by itself all the accessaties, such as torches, necessary far the goad working ol that praduct which was Ìhe basis af ils
existence. Today, thanks ta îhe cantinual search for îhe lalesî materials, many torches are praduced in au factories and have a
grcat success among our customers.

NUOVA CEBSO SPA

36051 CREAZZO (V ) TALY
.|e) 

OQ39/444/572622 t.a.

e-mai r ce6o.qroup @ keycom m. I
e-mai : nuovacerso@assind.vi.il
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rN a'co soMMERso

GENERATORS FOB SUBMEBGED ABC WELDING

Manufacturing welding positioners taughî us how much inparlant is ta have in one's nnge a welding head and a subnerged arc
which inclucles chancterislics like excelent qualily and high peíornances. Therefore, together with the submerged arc heacl
VABIOMATIC 12A0, we created the generuîat UP 750 which, thanks to the possibility af being combined "in couple", can rcach
higher amperage levels. Already used fot many yeats in the auîamatic equipments for subneryed arc, UP 75A is bday the
respanse to this kind of welding: it competes with many brands, fanaus aî world level in thls paniculat sectaL

RaÍrcdd. MixA60% CO2A 6a'À Ofia

MT 23 ai 150 170 0.6/ 8/.9-1.0

MTl 140 160 0608
MT2 air 160 190 0,6/ 8/ 9-1,0
MT3 224 250 0,6/,8/,9, ,01,2

ITT 4 350 400 0.6/.8/.9- .012
TRA 354 300 350 0.6/.8/.9 .ot2
TRA 4OS 40n ol2
lRA 50S 400 460 0,6/ 8/,9-1,0/,2/,6
TRA 43A 350 400 0.6/.8/.9- 1 .0/.2
asF t00 300 330 a,61,819-1,012
asF 400 400 46A 0.6/,8/,9-1,0/,2/,6

l l to"c. rr" sALDATuRA rN Mrc/MAG

Oltre ireni'anni fa quando primo prodotto con il marchio CERSO venne immesso nel mercato, i

cosùlltorid mpianti per saldatura a lilo continuo e accessori per saldatura slcontavano suie dita
d una mano; per quesia ragione la CERSO lu cosreila a cosiruirsi leÌstessa gli accessori quali le
iorce, indspensab Ì per: funzionamento di que 'oggetto che era motivo principae della propria
esisienza. Oggi, grazie alla continua ricerca ed applicazione dei piir nlovi male all, molte torce
,/eîgoîo proootle rei ros ri glab îèrl e ircorlraro no evole successo 'ra a noslra c errela.


